‘Decyzja Nr 111

Na podstawie art. 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania administracyjnego (Dz.
U. z 2016 r.,, poz. 23 z péZn. zm.) po rozpatrzeniu wniosku Drukpol.Flexo Sp. z o.0. Spk.,
ul. Okunin 27, 05 — 100 Nowy Dwér Mazowiecki

orzekam

zmieni¢ decyzj¢ Wojewody Mazowieckiego z dnia 31 grudnia 2007 r. znak WSR.LIB/6640/54/07
udzielajgcg firmie Drukpol.Flexo Sp. z 0.0., Sp.k., ul. Okunin 27, 05-100 Nowy Dwér Mazowiecki
pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji do powierzchniowej obrébki przedmiotow
z wykorzystaniem rozpuszczalnikéw organicznych zmieniong decyzjg Marszatka Wojewddztwa
Mazowieckiego Nr 126/12/PS.Z z dnia 21 wrzeénia 2012 r. znak PS.V/KS/7600-214/08 oraz decyzja
Starosty Nowodworskiego Nr 15 z dnia 5 lutego 2015 r. znak SR.6222.1.2015 w nastepujacy sposéb:

1) wczesci I dodaje sie wyrazy: ,przygotowanie form drukowych™;
2) czesc II otrzymuje brzmienie:

» I1. Rodzaj instalacji oraz stosowana technologia

Instalacja do powierzchniowe] obrébki przedmiotéw =z wykorzystaniem rozpuszczalnikow
organicznych.

W instalacji prowadzone jest przygotowanie form drukowych, nadruk metodg fleksograficzng,
laminowanie (rozpuszczalnikowe i bezrozpuszczalnikowe) oraz destylacja zuzytych rozpuszczalnikow.
1. Przygotowanie form drukowych prowadzone jest w pracowni fotopolimerowej
z wykorzystaniem nastepujgcych urzgdzen:

1) wymywarka

2) 2 naswietlarki
2. Nadruk metodq fleksograficzng wykonywany jest przy uzyciu:

1) maszyny drukujgcej o zdolnosci produkcyjnej 360 m/min

2) maszyny drukujqcej o zdolnosci produkcyjnej 500 m/min

3) maszyny drukujgcej o zdolnosci produkcyjnej 370 m/min

4) dwdch maszyn drukujgcych o zdolnosci produkcyjnej 400 m/min kazda
3. Laminowanie prowadzone jest w:

1) laminarce o zdolnosci produkcyjnej 350 m/min



2) laminarce o zdolnosci produkcyjnej 315 m/min
3) laminarce o zdolnosci produkcyjnej 400 m/min
4) laminarce o zdolnosci produkcyjnej 450 m/min

4. Destylacja zuzytych rozpuszczalnikow prowadzona jest przy uzyciu maszyny myjgco-destylujgcej

Renzmann
Instalacje pomocnicze stanowig:

a) instalacja energetyczna (kottownia, promienniki gazowe)
b) laboratorium

c) magazyn surowcow

d) magazyn wyrobéw gotowych

Do oczyszczania gazéw odlotowych stuzy dopalacz termiczny regemneracyjny IBT3 wloskiej firmy
BRIFIND S.p.a.”,

3) wczesci IIL ust. 6 otrzymuje brzmienie:

6. Stosowanie dopalacza termicznego gwarantujqcego stezenie lotnych zwigzkéw organicznych w
przeliczeniu na wegiel organiczny nie wigksze niz 100 mg/m’, dla nastepujgcych urzqdzen:
1) maszyny drukujgcej o zdolnosci produkcyjnej 360 m/min

2) maszyny drukujgcej o zdolnosci produkcyjnej 500 m/min

3) maszyny drukujgcej o zdolnosci produkcyjnej 370 m/min

4) dwoch maszyn drukujgcych o zdolnosci produkcyjnej 400 m/min kazda

5) laminarki o zdolnosci produkcyjnej 350 m/min

6) laminarki o zdolno$ci produkcyjnej 315 m/min

7) laminarki o zdolnoSci produkcyjnej 400 m/min

8) laminarki o zdolnosci produkcyjnej 450 m/min

9) maszyny myjgco-destylujgcej Renzmann

10) myjki automatycznej do mycia matryc

11) wymywarki,
4) czesc V otrzymuje brzmienie:

» V. Rodzaj i ilosé wykorzystywanych surowcéw, materialow, wody, paliw i energii

1. Zuzycie energii elektrycznej — 6000 MWh/rok

2. Zuzycie surowcow:



1) Folia— 8 550 Mg/rok
2) Papier — 1 500 Mg/rok
3) Farby fleksograficzne — 952 Mg/rok
4) Kleje rozpuszczalnikowe — 70 Mg/rok
3) Kleje bezrozpuszczalnikowe — 230 Mg/rok
6) Rozpuszczalniki — 805 Mg/rok
7) Redestylat — 250 Mg/rok
8) Preparat do mycia form drukowych w myjce aautomatycznej — 2,5 Mg/rok
9) Preparat wykorzystywany w wymywarce — 2,8 Mg/rok
3. Zuzycie wody na cele:
1) porzgdkowe (mycie obiektow instalacji, urzqdzen) — 53 m’/rok

2) chlodnicze (do uzupelnienia obiegu) — 5 m’/rok;

5) wczesci VI dodaje sie pkt 2.3 w brzmieniu:

»2. 3. Wskazanie sposobdw zapobiegania powstawaniu odpadow lub ograniczania ilosci odpaddw
i ich negatywnego oddzialywania na srodowisko:
1) monitorowanie proceséw produkcyjnych poprzez prowadzenie rejestrow zuiycia Surowcow

i materiatow,

2) stosowanie (tam, gdzie jest to mozliwe) opakowar: zwrotnych, ograniczajgce powstawanie

odpadow opakowaniowych,

3) prowadzenie racjonalnej gospodarki materiatowej, polegajqcej na eliminowaniu nadmiernego

magazynowania surowcow i materiatow,

4) selektywne zbieranie i przekazywanie wytwarzanych odpadéw odbiorcom zapewnigjgcym

w pierwszej kolefnosci ich odzysk,

5) przekazywanie odpaddw niebezpiecznych i inmych niz niebezpieczne do unieszkodliwienia
odbiorcom, posiadajgcym stosowne zezwolenie w zakresie gospodarki odpadami”.

6) czesé IX. Otrzymuje brzmienie:

»IX. Usytuowanie stanowisk do pomiaru wielkosci emisji w zakresie gazéw i pylow

wprowadzanych do powietrza
Na emitorach: El1, E2, E3, E4, ES, E6, E17, E18, E19, E20, E21"



7) w czgscei XI dodaje sig¢ ust. 6 w brzmieniu:

. 6. Wykonania stanowisk do pomiaru wielkosci emisji w zakresie gazéw i pylow
wprowadzanych do powietrza na emitorach wymienionych w czesci IX decyzji w terminie
3 miesiecy od daty uprawomocnienia sig niniejszej decyzji."

8) zalacznik nr 1 do decyzji otrzymuje brzmienie okreslone w zataczniku do niniejszej decyzji;

9) pozostate elementy decyzji pozostawia si¢ bez zmian.

Uzasadnienie

W dniu 18 lutego 2016 r. do Starosty Nowodworskiego wptyngt firmy Drukpol.Flexo
Sp. z o. o. spk., ul. Okunin 27, 05-100 Nowy Dwor Mazowiecki reprezentowane] przez
pelnomocnika, Paniag Kamilg¢ Krasnodebska w sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego
udzielonego firmie Drukpol.Flexo Sp. z 0.0. sp.k., ul. Okunin 27, 05 — 100 Nowy Dwér Mazowiecki
decyzja Wojewody Mazowieckiego z dnia 31 grudnia 2007 r. znak WSR.L.JB/6640/5/07 (zmieniona
decyzja Marszatka Wojewddztwa Mazowieckiego Nr 126/12/PS.Z z dnia 21 wrzesnia 2012 r. znak
PS.V/KS/7600-214/08 oraz decyzja Starosty Nowodworskiego Nr 15 z dnia 5 lutego 2015 r.
SR.6222.1.2015).

Po analizie przedmiotowego wniosku organ ustalif, Zze wniosek jest niekompletny
i wezwat Wnioskodawce pismem z dnia 8 marca 2016 r. znak SR.6222.2.2016.AS do przediozenia
uzupelnienia wniosku w terminie 7 od daty otrzymania niniejszego pisma z pouczeniem, ze
nieusunigcie brakdw w podanym terminie spowoduje pozostawienie podania bez rozpatrzenia.

W dniu 16 marca 2016 r. pelnomocnik firmy wystapil do Starosty Nowodworskiego
z prosba o zawieszenie postepowania do czasu przygotowania dokumentacji niezbednej do zmiany
pozwolenia zintegrowanego ( m.in. raportu poczatkowego). Postanowieniem z dnia 21 marca
2016 roku znak SR.6222.2.2016 Starosta Nowodworski zawiesit prowadzone postepowanie.

W dniu 13 stycznia 2017 r. ponownie wptynat wniosek firmy Drukpol.Flexo Sp. z 0. 0. sp.k.
o0 zmiang pozwolenia zintegrowanego. Doftaczono do niego analiz¢ o braku koniecznosci
przygotowania raportu poczatkowego. Starosta Nowodworski pismem z dnia 24 stycznia 2017 r.
wezwal Strong do sprecyzowania zadania i uzupeinienia wniosku. W pismie z dnia 2 lutego 2017 r.
Spotka wystapita o podjgcie zawieszonego postepowania administracyjnego oraz dokonala
uzupetnienia wniosku.

Wobec powyzszego dniu 13 lutego 2017 r. Starosta Nowodworski postanowieniem znak
SR.6222.2.2016 podjat na zadanie Strony postepowanie administracyjne w sprawie zmiany
pozwolenia zintegrowanego. Jednoczesnie Starosta Nowodworski wyznaczyt nowy termin zatatwienia
sprawy do dnia 31 marca 2017 r. (pismo z dnia 13 lutego 2017 r. znak SR.6222.2016).

Whiosek o zmiang pozwolenia zintegrowanego dotyczy:

- zmiany rodzajow i ilosci maszyn wchodzacych w skiad instalacji,
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- przywrécenia proceséw zwigzanych z przygotowaniem form drukowych ,

- zmiany rodzajow oraz wzrostu wielkosci zuzycia surowcow oraz energil,

- zmiany w zakresie emisji zanieczyszczen,

- zmiany ilosci i miejsc magazynowania odpadéw dopuszczonych do wytwarzania.

W instalacji zaplanowano likwidacje maszyny drukujacej UTECO model EMERALD 1000
oraz zaplanowano zainstalowanie dwéch nowych maszyn W& H model Miraflex o zdolnodci
produkcyjnej 400 m/min kazda. Planuje si¢ takze zainstalowanie nowej laminarki Duplex Combi
Linear o zdolnosci produkcyjnej 450 m/min, ktéra bedzie mogta funkcjonowaé zaréwno
z wykorzystaniem klejéw rozpuszczalnikowych jak i bezrozpuszczalnikowych.

W procesie przygotowania form drukowych wykorzystywane beda: nadwietlarka CYREL
1000 ECLF — do naswietlania od spodu w celu pierwszej polimeryzacji (stworzenie podioza dla
punktéw drukarskich), naswietlarka CDI SPARK 483 — do laserowego grawerowania warstwy czutej
plyty (powstaje negatyw zintegrowany z plyta polimerows), naswietlarka CYREL 1000 ECLF — do
naswietlania wlasciwego form (w wyniku reakeji fotochemicznych nastepuje wytworzenie elementéw
drukujgcych), wymywarka CYREL 1000 P — do wymywania form (wymycie nienaswietlonych,
niedrukujacych elementéw z formy przy pomocy preparatu NYLOSOLV). W procesach
wykanczajacych beda wykorzystywane CYREL 100 D (suszenie w temperaturze 60 0°C w celu
odparowania resztek wymywacza z ptyty) oraz naswietlarka CYREL 1000 ECLF (naswietlanie UVA
iUvQC).

W zwigzku z przywréceniem proceséw zwiazanych z przygotowaniem form drukowych
w instalacji bedzie wykorzystywany preparat do wymywania form drukowych w wymywarce w ilosci
2,8 Mg/rok. Ponadto nastapi: wzrost zuzycia preparatu do mycia form drukowych w myjce
automatycznej z 0,85 Mg/rok do 2,5 Mg/rok, zwigkszenie zuzycia papieru ze 156 Mg/rok do
1500 Mg/rok, zwigkszenie zuzycia energii z 3000 MWh/rok do 6000 MWh/rok. Strona wnosi takze
uwzglednienie podziatu zuzycia klejow na kleje rozpuszczalnikowe i bezrozpuszczalnikowe oraz
zastgpienie zuzycia poszczegdlnych rozpuszezalnikéw sumarycznym zuzyciem rozpuszezalnikow.

Zwigkszone zuzycie preparatu do mycia form drukowych w myjce automatycznej jest
zwigzane z czgstszym przezbrajaniem maszyn i krétszymi seriami produkcyjnymi. Wzrost zuzycia
papieru jest spowodowany wigksza iloscig zaméwien opakowan z tego materiatu, a na wzrost zZuzycia
energii elektrycznej ma wplyw zwigkszona wydajnos¢ pracy maszyn spowodowana m in.: rozbudowa
parku maszynowego, zastgpieniem maszyn do recznego naklejania form drukowych urzadzeniami
automatycznymi oraz skréceniem czasu przestoju maszyn.

Z wniosku wynika, Zze sumaryczne zuzycie farb oraz rozcieficzalnikéw a takze klejow nie
wzrosnie. Zmieni si¢ jednak struktura zuzycia klejow — udziat klejéw rozpuszczalnikowych bedzie
wynosit 23 % (we wniosku z 2012 r. wynosit 31%) a zatem laczna emisja zorganizowana LZO
z wykorzystania klejow bedzie nizsza o okoto 90 kg/rok. Zwickszone zuzycie preparatu
wykorzystywanego do mycia form drukowych w myjce automatycznej spowoduje wzrost rocznej
emisji zorganizowanej LZO z wykorzystaniem tego preparatu o okolo 4 kg/rok, szacowana emisja
LZO z wykorzystania preparatu do wymywania form w wymywarce to okolo 48 kg/rok.
Z przedstawionych informacji wynika, ze sumaryczna emisja zorganizowana LZO nie wzrosnie

(W poréwnaniu z wnioskiem o zmiang pozwolenia z 2012 r. zmniejszyta sie o ok. 40 kg/rok).



We wniosku zostala uwzgledniona emisja zanieczyszczen energetycznych z palnika
doplalacza oraz uwzgledniono emisje¢ ozonu, ktdrej zrédto stanowi proces koronowania folii.

Z obliczen rozkladu stezen substancji w powietrzu wynika, ze emisja substancji z instalacji nie
powoduje przekroczenia wartosci odniesienia substancji w powietrzu okreslonych w Rozporzadzeniu
Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010r. w sprawie wartosci odniesienia dla niektorych
substancji w powietrzu (Dz. U z 2010 r. Nr 16. poz. 87) poza terenem, do ktérego prowadzacy
instalacje ma tytut prawny.

Ze wzgledu na likwidacje emitora E7, uaktualniono zapisy pozwolenia dotyczace usytuowania
stanowisk do pomiaru wielkosci emisji w zakresie gazow i pylow wprowadzanych do powietrza oraz
zobowigzano Strong do wykonania stanowisk do pomiaru wielkosci emisji w zakresie gazéw i pytow
wprowadzanych do powietrza na wszystkich emitorach wymienionych w decyzji nie posiadajgcych
takich stanowisk.

We wniosku wykazano, ze po zmianach instalacja bedzie dotrzymywata standardy emisyjne
S1182. ;

W przediozonym wniosku Whioskodawca wystapil o zmiane ilosci odpadéw dopuszczonych
do wytwarzania ( kody: 08 03 12*, 08 03 99, 08 04 09*, 15 01 01, 15 01 02, 15 01 10*) oraz miejsc
magazynowania niektérych odpadéw. Konieczno$¢ wprowadzenia powyzszych zmian jest zwigzana
z wprowadzanymi zmianami w instalacji. Rodzaje odpaddéw przeznaczonych do wytwarzania nie
ulegajg zmianie. W ocenie organu zaproponowane w pozwoleniu zmiany nie wplyna na zwiekszenie
oddzialywania instalacji na srodowisko.

Zgodnie z wymogami, o ktérych mowa w art. 180 oraz 184 ust. 2b ustawy z dnia 27 kwietnia
2001 r. Prawo ochrony srodowiska (Dz. U. z 2017 r. poz. 519) uwzgledniono w niniejszej decyzji
odpady z podaniem ich podstawowego skiadu chemicznego i wiasciwosci a takze wskazano sposoby
zapobiegania powstawaniu odpadéw lub ograniczania ilosci odpadéw 1 ich negatywnego
oddziatywania na srodowisko.

Zmiana decyzji nie jest spowodowana istotng zmiang w instalacji objetej pozwoleniem
zintegrowanym, dlatego tez zmiany niniejszego pozwolenia dokonano na podstawie art. 155 ustawy
z dnia 14 czerwca 1960 r. - Kodeks postepowania administracyjnego (Dz. U. z 2016 r., poz. 23 ze
zm.), art. 3 pkt 7) ustawy Prawo ochrony srodowiska (Dz. U. z 2017 r. poz. 519). Ponadto odstapiono
od zapewnienia mozliwosci udzialu spoteczenstwa w prowadzonym postepowaniu (art. 218 ustawy
z dnia z dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony $rodowiska).

Zgodnie z art. 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. - Kodeks postepowania
administracyjnego decyzja ostateczna, na mocy ktorej strona nabyla prawo, moze byé w kazdym
czasie za zgoda strony zmieniona przez organ administracji publicznej, ktory ja wydat , jezeli przepisy
szczegblne nie sprzeciwiaja si¢ zmianie takiej decyzji i przemawia za tym interes spoteczny lub
stuszny interes strony. Zmiany dotychczasowej decyzji dokonuje wlasciwy organ w drodze decyzji
(art. 154 § 2 Kpa).

Zgodnie z art. 10 § 1 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. - Kodeks postgpowania
administracyjnego przed wydaniem niniejszej decyzji Starosta powiadomil Strony postepowania
o mozliwodci zapoznania si¢ ze zgromadzonymi dowodami i materialami w przedmiotowej sprawie

oraz o mozliwosci wypowiedzenia sie co do zebranych dowoddéw i materialéw oraz zgloszonych



zgdan w terminie 7 dni od daty otrzymania zawiadomienia. W terminie tym nie zglosity si¢ Strony
W celu zapoznania si¢ z dokumentami zgromadzonymi w przedmiotowej sprawie.
Wobec powyzszego, nalezalo orzec jak w sentencii
Pouczenie
Od niniejszej decyzji stuzy Stronie prawo wniesienia odwofania do Samorzadowego

Kolegium Odwotawczego w Warszawie, za posrednictwem Starosty Nowodworskiego w terminie
14 dni od daty jej doreczenia.

Otrzymuja:
1. Drukpol.Flexo Sp. z 0.0. Sp.k
ul. Okunin 27
05 - 100 Nowy Dwér Mazowiecki
2. ala

Do wiadomosei:
1. Mazowiecki Wojewédzki Inspektor Ochrony Srodowiska
Delegatura w Ciechanowie, ul. Strazacka 6, 06 — 400 Ciechanéw
2. Ministerstwo Srodowiska
ul. Wawelska 52/54, 00 — 922 Warszawa
3. Marszatek Wojewddztwa Mazowieckiego
ul. Brechta 3, 03 — 472 Warszawa
4. Burmistrz Miasta Nowy Dwér Mazowiecki
ul. Zakroczymska 30, 05 — 100 Nowy Dwér Mazowiecki
5. Dyrektor Regionalnego Zarzadu Gospodarki Wodnej
ul. Zarzecze 13B, 03 — 194 Warszawa

Za wydanie niniejszej decyzji pobrano oplatg skarbowa w wysokosei 253 zt (art.1 ust 1pktllit. ¢, pkt 40 ppkt 1, ust. 46
w czgsei Il zatacznika do ustawy z dnia 16 listopada 2006 r. o optacie skarbowej (Dz. U. 22016 r. poz. 1827)



Zatgcznik nr 1 do decyzji Starosty Nowodworskiego Nr 111
z dnia 30.03.2017 r. znak SR.6220.2.2016

Tabela nr 1 Emisje dopuszczalne dla instalacji powierzchniowej obrébki przedmiotéw
z wykorzystaniem rozpuszczalnikéw organicznych

Parametry Rodzaj
A s emitora urzadzen do
i powst'awama/mu;!sca Emitowana r;dukcji Emisja
wprowadza;m? :“;;Stanc]l do h d substancja substancji dopuszczalna
BUSIEE Nr (m] | [m] wprowadzanych
d ;
0 powietrza
5 maszyn drukujacych
2 laminarki — laminowanie
rozpuszczalnikowe Dopalacz 4
myjka automatyczna do matryc El 11 0,7 Lp termiczny 100 mg/m’y
maszyna myjaco-destylujaca
wymywarka
dwutlenek 3,15 ke/h
azotu
dwutlenek
palnik dopalacza E1 1 07 | siarki Dopalacz 0,0233 kg/h
(spalanie LPG i LZO) ? o termiczny
tiene 3,15 kg/h
wegla
pyt PM10 0,0124 kg/h
laminarka o zdolnosci
produkcyjnej 350 m/min B2 8 0,5 LZO Brak 100 mg/m’y
(laminowanie
bezrozpuszczalnikowe)
laminarka o zdolnosci
produkeyjnej 315 m/min E3 | 8 | 025 LZO Brak 100 mg/m®y
(laminowanie
bezrozpuszczalnikowe)
laminarka o zdolnosci
produkcyjnej 400 m/min E4 8 0,25 LZO Brak 100 mg/msu
(laminowanie
bezrozpuszczalnikowe)
laminarka o zdolnosci
produkcyjnej 450 m/min E5 | 8 05 LZO Brak 100 mg/m’y
(laminowanie ’ ;
bezrozpuszczalnikowe)
Thaszgna drukyjaea, mot E6 | 6 | 01 ozon Brak 0,0262 kg/h
korony 8 kW
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laminarka, moc korony 4 kW E17 8 0,12 ozon Brak 0,0131 kg/h
laminarka, moc korony 4 kW E18 8 0,12 ozon Brak 0,0131 kg/h
laminarka, moc korony 6,5 kW | E19 8 0,15 0zon Brak 0,0262 kg/h
laminarka, moc korony 7,5 kW | E20 8 0,15 0zon Brak 0,0262 kg/h
laminarka, moc korony 7,5 kW | E21 8 0,15 0zon Brak 0,0262 kg/h

Tabela nr 2. Dopuszczalna emisja niezorganizowana z instalacji do powierzchniowej
obrobki przedmiotéw z wykorzystaniem rozpuszczalnikéw organicznych, wyrazona jako

procent wsadu LZO

Instalacja

Rodzaj substancji

Emisja dopuszezalna [%]

Instalacja do powierzchniowe;
obrébki przedmiotdw

z wykorzystaniem
rozpuszczalnikow
organicznych

Lotne zwiazki
organiczne
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Tabela nr 3. Dopuszczalna emisja roczna dla instalacji do powierzchniowej obrobki

przedmiotéw z wykorzystaniem rozpuszczalnikéw organicznych

Instalacja

Rodzaj substancji

Emisja dopuszczalna [Mg/rok]

Instalacja do powierzchniowe;j
obrébki przedmiotow

z wykorzystaniem
rozpuszczalnikow
organicznych

LZO 37
dwutlenek azotu 27,216
dwutlenek siarki 0,2013
tlenek wegla 27,216
pyt 0,1071
0zon 0,131




Tabela nr 4 Odpady dopuszczone do wytwarzania

odpady

wypelniacze
mineralne, np.
kaolin, talk, gips,
kreda; pazdzierze
Inu

Wiasciwosci: ciato
stale, palne

Tlosé Podstawowy skfad i § < 5 .
Kod . . . Miejsce i sposdb magazynowania oraz sposob dalszego
L.p. Rodzaj odpadu wytwarzanego chemiczny i ‘
odpadu E—- zagospodarowania odpadu
odpadu [Mg] wlasciwosci
Odpad magazynowany w pojemnikach (metalowych
Sklad: beczkach) ustawionych na utwardzonym, szczelnym
wodoroweglan sodu podtozu pod wiata, zlokalizowang w poblizu magazynu
Sole i g i Wiasciwosci: nr L.
ole 1 roztwory Inne niz bezbarwna Odpad magazynowany w sposob zapobiegajacy:
I 0603 14 | wymienione w 06 03 11 28,0 ; ; ; i
10603 13 substancja — oddziatywaniu na odpad czynnikéw atmosferycznych
krystaliczna, — przedostawaniu si¢ zanieczyszczen do gleby i wod
rozpuszczalna w podziemnych
wodzie Odpad przekazywany uprawnionym podmiotom celem
odzysku lub unieszkodliwienia
Sktad: wiokna
organiczne,
substancje
niewlokniste — Odpad magazynowany w pojemnikach (kontenerach)
vao*.z_mo.wo lub luzem, na utwardzonym podtozu pod wiata,
omammw._ﬁzau np. zlokalizowang w poblizu magazynu nr 2.
skrobia . P
i ieni Odpad maga b b i
5 03 03 99 Inne niewymienione 156,0 A —— P gazynowany w sposob Zapoblegajacy

— oddzialywaniu na odpad czynnikéw atmosferycznych
— przedostawaniu si¢ zanieczyszczen na tereny sasiednie

Odpad przekazywany uprawnionym podmiotom celem

—

odzysku lub unieszkodliwienia




Odpady farb drukarskich

Sktad: octan etylu,
octan n-propylu,
etoksypropanol,
alkohol n-
propylowy, etanol

Odpad magazynowany w pojemnikach (metalowych
beczkach) ustawionych na utwardzonym, szczelnym
podtozu w hali technologicznej, w poblizu maszyn
drukarskich lub /i pod wiata, zlokalizowang w poblizu
magazynu nr 2.

Odpad magazynowany w sposob zapobiegajacy:

&8 B 12 M.M_MM_MMM_WMMHWMES:& ¢ .0 Wiasciwosci: H3-B | — oddziatywaniu na odpad czynnikéw atmosferycznych
P —tatwopalne, H4 — | — przedostawaniu sig zanieczyszezef do gleby i wod
drazniace, H5 — podziemnych
szkodliwe Odpad przekazywany uprawnionym podmiotom celem
odzysku lub unieszkodliwienia
Odpad magazynowany w pojemnikach (metalowych
Sktad: octan etylu, beczkach) ustawionych na utwardzonym, szczelnym
octan n-propylu, odfozu pod wiata, zlokalizowana w poblizu magazynu
p a4 awp
etoksypropanol, nr2
Szlamy farb drukarskich m_wo:w_ R ol Odpad magazynowany w spos6b zapobiegajacy:
08 03 14* | zawierajgce substancje 200,0 ﬂw%m\wmﬁ“mm _w ﬂ%.w — oddziatywaniu na odpad czynnikoéw atmosferycznych
niebezpieczne - *mgo_um_so. H4_ | —przedostawaniu si¢ zanieczyszczen do gleby i wéd
draznigce, EW - podziemnych
szkodlive Odpad przekazywany uprawnionym podmiotom celem
odzysku lub unieszkodliwienia
mw*ma“ Ayice Odpad magazynowany w pojemnikach z
poliestrowa, wosk,
: tworzywa/tektury lub
Odpadowy toner sadza, pigmenty,
080318 | drukarski inny niz 0.5 amorficzna w oryginalnych o@mwoémEmor ustawionych w /m
wymieniony w 08 03 17 krzemionka wyznaczonym pomieszczeniu magazynowym. Odpac

Wilasciwodci: czarny
proszek

przekazywany uprawnionym podmiotom w celu
odzysku.




Inne niewymienione

Sktad: fotopolimer

Odpad magazynowany w pojemnikach z
tworzywa/tektury, ustawionych na utwardzonym,

08 03 99 g 15,0 i szczelnym podtozu po d wiatg, zlokalizowang w poblizu
vepaty Wiasciwosci: ciato magazynu nr 1. Odpad przekazywany uprawnionym
state podmiotom w celu odzysku lub unieszkodliwienia.
Odpad magazynowany w pojemnikach (metalowych
Sktad: polimery cwnwwm.ﬁrv cmﬂm@moswor na utwardzonym, .m.Nowo_mu\:_
poliuretanu z podtozu pod wiata, zlokalizowang w poblizu magazynu
Odpadowe kleje i grupami izocyjanku, | ™ 2 ) o
szczeliwa zawierajgce octan etylu Odpad magazynowany w sposdb zapobiegajacy:

08 04 09* | rozpuszczalniki 35,0 — oddziatywaniu na odpad czynnikéw atmosferycznych
organiczne lub inne Wiasciwosci: H4 — | — przedostawaniu sig zanieczyszczen do gleby i wod
substancje niebezpieczne draznigce, H5 — podziemnych

szkodliwe, H14 — Odpad przekazywany uprawnionym podmiotom celem
ckotoksyczne odzysku lub unieszkodliwienia
Odpad magazynowany w pojemnikach (metalowych
beczkach) ustawionych na utwardzonym, szczelnym
Sktad: frakeje podtozu pod wiata, zlokalizowang w poblizu magazynu
destylacji ropy nr 1.
) ] naftowej Odpad magazynowany w sposdb zapobiegajacy:
g_zmﬂ&.:a oleje Wiasciwoscei: — oddziatywaniu na odpad czynnikéw atmosferycznych

1301 10* rwaﬂmz_._owam o 0,2 smarujgce, — przedostawaniu si¢ zanieczyszczen do gleby i wod

niezawierajgce zwigzkow ;
chiodzace, podziemnych.

chlorowcoorganicznych

antykorozyjne, : H4 —
draznigce, H-14 -
ekotoksyczne

Miejsce magazynowania wyposazone w zapas
sorbentéw do usuwania wyciekéw substancji
ropopochodnych.

Odpad przekazywany uprawnionym podmiotom cel
odzysku.




Opakowania z papieru i

Skiad: celuloza

Odpad magazynowany w pojemnikach (metalowych
kontenerach), ustawionych na utwardzonym podtozu w
sasiedztwie magazynu nr 2.

9 1501 01 tektury 150 Wiasciwosci: ciato Odpad magazynowany w sposob zapobiegajacy
stale, fatwopalne przedostawaniu sig zanieczyszczen na tereny sasiednie.
Odpad przekazywany uprawnionym podmiotom celem
odzysku.
Odpad magazynowany w pojemnikach (metalowych
Sktad: polietylen kontenerach), ustawionych na utwardzonym podtozu w
) o ? sgsiedztwie magazynu nr 2.
10 1501 02 WNWMWMMMM_M_E ztworzyw 1200 m%*_m_pm%w w_mﬂd o Odpad magazynowany w sposob zapobiegajacy
stale. 1 Hs\ovm.::m przedostawaniu si¢ zanieczyszczen na tereny sgsiednie
’ Odpad przekazywany uprawnionym podmiotom celem
odzysku.
Sktad: celuloza, Odpad . ikach (k h
- pad magazynowany w pojemnikach ( osﬂo.sonmo )
lienin ’ lub luzem na utwardzonym, szczelnym podtozu pod
11 1501 03 | Opakowania z drewna 110 ﬁmm_m,owio%nm. wadis wiatg, zlokalizowang w poblizu magazynu nr 2.
stafe, ulegaj m. Odpad przekazywany uprawnionym podmiotom w celu
biodegradacji odzysku.
Sktad: zelazo, stal,
aluminium, cyna Odpady magazynowane selektywnie, w pojemnikach
12 1501 04 | Opakowania z metali 30 Witasciwosci: ciato (kontenerach) lub luzem na utwardzonym, szczelnym
state, nierozkfadalne | podtozu (dotyczy odpadoéw wielkogabarytowych, np.
w $rodowisku beczek) pod wiatg, zlokalizowana w poblizu magazynu
13 | 1501 10* | Opakowania zawierajace 20 Skifad: metal, nr2.

pozostatosci substancji
niebezpiecznych lub nimi
zanieczyszczone

polimery poliuretanu
z grupami izocyjanu
Wrtasciwosci: H4 —
draznigce, H5 —
szkodliwe, H14 —
ekotoksyczne

Odpady magazynowane w sposob zapobiegajacy
przedostawaniu si¢ zanieczyszczen do gleby i éoa
podziemnych. :
Odpady przekazywane uprawnionym podmiotom << omE
odzysku. : :




14 1502 02* | Sorbenty, materiaty 50 Sktad: tworzywa Odpad magazynowany w szczelnych, oznakowanych
filtracyjne, tkaniny do sztuczne, bawelna pojemnikach z tworzywa sztucznego, ustawionych na
wycierania (np. szmaty, wraz z nitroceluloza, | utwardzonym, szczelnym podfozu w poblizu maszyn
Scierki) i ubrania wielopierscieniowe | drukarskich i laminarek, w magazynie nr 1 lub pod
ochronne weglowodory wiatg, zlokalizowang w poblizu magazynu nr 1.
zanieczyszczone aromatyczne Odpad magazynowany w sposob zabezpieczajacy
substancjami Wiasciwosci: ciato przedostawaniu si¢ zanieczyszczen do gleby i wod
niebezpiecznymi state, H3-B — podziemnych.

tatwopalne Odpad przekazywany uprawnionym podmiotom w celu
odzysku lub unieszkodliwienia.

15 | 1602 13* | Zuzyte urzadzenia 1 Skiad: szklo, rtec, Odpad magazynowany w pojemnikach z

zawierajgce
niebezpieczne elementy
inne niz wymienione w
160209do 1602 12

sod

Wiasciwosci: cialo
state, H4 —
drazniace, H6 —
toksyczne

tworzywa/tektury lub w oryginalnych opakowaniach,
ustawionych w magazynie nr 2. Odpad magazynowany
w sposéb zapobiegajacy jego uszkodzeniu. Odpad
przekazywany uprawnionym podmiotom w celu
odzysku.




